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Tamlas ejjeliszekrény

Lefekvés utan, valamint vasarnap ebéd utani ,heverészés” kozben kelle-
mes id6toltés az olvasds. Am ha eldlmosodunk, a kdnyvet, szemiveget nem
hagyjuk a heverén, azokat tébbnyire asztalra tesszilk. A hagyomanyos hal6-
szoba berendezésnek velejardja volt az éjjeliszekrény, azon helylik volt a
kisebb targyaknak. A modern heveréknek ezt a ,hidnyossagat” sajat készi-
tés asztalkdval potolhatjuk. Cimképiinkdén és bal oldali szines boriténkon
ilyen fidkos asztalkat mutatunk be. Egyszemélyes hever6hoz is elkészithetd,
de két, egymas mellé allitott fekv6ébutorhoz még idealisabb.

El6szor vagjuk ki a fejtdimla darabjait 20 mm vastag butorpanelb6l és 8—
10 mm vastag rétegelt lemezb6l. Allitsuk 0ssze a keretet és szegezzik ra a
fed6lapot (1). Ezutadn parnazzuk ki a fejtamlat. A fedélapra helyezziink 15—
20 mm vastag poliuretdnhabot, vagy ha az nincs, teritsiink ra haztartasi vatta
réteget. A tamlat skay, vagy valamilyen textil alapd mdbdrrel boritsuk le és
az anyag széleit oldalrol szegezziik a keretre. (A ,, parndzashoz” hasznos Gtba-
igazitas talalhaté lapunk 1969/10. szamaban.)

Az elkészilt fejtamla két oldalahoz oldhaté kotéssel — anydascsavarokkal
— kapcsolédnak az asztalkak tartdlapjai. Anyaguk 20 mm vastag batorpanel.
A megadott méretl lapok két-két oldalara csavarozzunk 50 mm széles léce-
ket. majd farjuk ki a feler6sité csavarok lyukait (2).

Az asztalkak darabjait szintén 20 mm vastag butorpanelbdl flirészelhetjik
ki. A fed6lapokra és a hatsd 6sszekdtd lécekre csavarozzuk fel a fioklitkoz6ket,
valamint a felerdsit6 betéteket. Az oldal- és fed6lapokat, valamint az alsé
hosszanti léceket csapozzuk 40X40 mm-es keményfa lécekhez, melyeknek
éleit gombolyitsik le. A fenéklapokat és az 0sszekdtd léceket kdldokcsapokkal
rogzitsik a hosszanti lécekhez, s utdna a labakat csavarozzuk a fenéklapok-
ra. Labakként — ha magassaguk megfelel6 — jo a KERAVILL és Ezermester
boltokban kaphaté tv-lab is (3).

A fiokok el6lapjait batorpanelb6l, az oldalait és a fenéklapjait 6 mm vastag
rétegelt lemezb6l vagjuk ki (4). A két el6lapba készitsink hornyokat és
azokba szegezzik az oldal- és fenéklapokat. A fidkokba belllrél er@sitsiink
lekerekitett élG, vagy ketté vagott, félgombolyl feny6léceket. A fiokok el6-
lapjainak éleit boritsuk be szinfunérral.

Kovetkez6 miveletként csavarozzuk fel az asztalkakat a tartélapokra,
majd a két egységet erdsitsik a fejtamla oldalaihoz (5). Hogy az asztalkak
megalljanak a ,,sajat labukon”, a fejtamla keretébe — alul — a ldbak szama-
ra fl’]réslfelj[lnk két nyilast. A labakat két-két darab keményfa-tombhdz csa-
varozzuk.

A tamla és az asztalkdk labainak magassagat ugy valasszuk meg, hogy a
fejtamla alja a heverdre fekudjon fel (6). Végil az 6sszecsavarozott egysé-
geket felil hosszlG léccel fogjuk dssze. A léc végeit gombdlyitsik le. Csiszol-
juk simara a fafellileteket és tobbszor kenjik be szintelen nitrolakkal.
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szeretnék segitséget nyujtani, az
olaj szallitasat megkdnnyité kis
kétkerek( kézikocsi készitéséhez.

A kétkerekld kiskocsi hasonlit a
kereskedelemben kaphaté bevasarlé
kereskes szatyorhoz. A kilénbség
csak annyi, hogy ennek a kocsinak
nagyobb a teherbirasa, er6sebbek a
kerekek. A rakfelllet 2 db 20 literes
fém marmonkannédhoz méretezett. A
kis kézikocsi elkészitéséhez a mel-
lékelt rajzok és a kép adnak Gtmu-
tatdst. Az anyagokra vonatkozdélag
nincs szigord el6iras. A kocsihoz
szogvas, cs6, laposvas és — a ten-
gelyhez —rGdanyag sziikséges. A fo-
gantyurészt készithetjik egy darab-
bol is, de jobb, ha a magassaga sza-
balyozhat6. A tengely nem kozépre,
hanem kb. a fogantyl felé esd rész
egyharmadaba kerill. A kocsit kicsit

/ ! / I,/
- megdontve hlzzuk és akkor teljes
terhelésnél a tengelyre esik a suly-

I S pont. A kocsi alkatrészeit szegecse-

O C S I léssel vagy hegesztéssel rogzitsik

O0ssze. Rozsdasodas ellen célszer( be-
festeni.

Az olajkalyha tulajdonosoknak

POLC A MOSDO ALATT

A mosoOszereknek és a szivacsoknak jo helyet alakithatunk ki a mosdé alatt.
A rajzon és a képen lathatdé racs vinidurbol készalt. 1d6allo, nem kell festeni,
nem art neki a nedvesség, a viz. A mosdot tartdo ontottvas konzolokat (tart6-
kat) négy helyen atfarjuk. Ide rogzitjuk anyascsavarokkal a mianyag racsot.
Ahol szikséges a vinidurt vizben melegités utan hajlitjuk a kivant formara.
A kész racsot nem rozsdasod6 (pl. sargaréz) raddal fogjuk &ssze. Szintén
sargaréz huzalbdl hajlitjuk a folyékony mososzerek ,tamasztasara” szolgalo
idomot. Végére menetet vagva egy-egy anyat rahajtunk, atdugjuk az el&re
kifart nyilason és utana ismét egy-egy anyaval rogzitjik. Ha ,S” alakba
hajlitott kampdkat készitink, a furdépapucsokat is felakaszthatjuk a racs
szélére.

Az odtletek dija 250,— Ft-os vasarlasi utalvany.
GYENGE IMRE
Budapest

KOVETKEZO SZAMAINKBOL

Fogyasztogép (november)
Ajandékparadé

Csillag fenyéfara
Fotosarok

Vikinghajo

Még egy fotel

EM ékszer

Talesztergalas tarcsaflirésszel
Okmanymappa
Padldgyalu

Bunda — névényeknek
Szerviz-mester V-mér6
Korvadészat

Episzkop

Tele-boy

TLETPARADE * OTLETPARADE



Megkérdeztiuk...
...QUITTNER LASZLO

elvtarsat,

a FAERT igazgatojat

Els6 nagyvallalatként nyitott
barkdcsboltot a FAERT 1969-ben
Budapesten, a VIIl.. Diészcghy S.

utca 3-ban. Milyen szolgéllatdsok-
kal varjak olt az ezermestereket,
hogyan alakult ott az uzletmenet,
beigazolédtak-e a remények, mi-
lyen &ruk a legkeresettebbek?

Els6ként megnyitott boltunk irant
meglep6en nagy volt a barkacsolok
érdekl6dése, ezért alig néhany ho-
nap utan a helyiséget meg kellett
nagyobbitanunk. A Barkacsbolt meg-
nyitasaval egyidejlileg létrehoztunk
mellette egy mihelycsarnokot, ahol
a barkéacsolo altal kivalasztott, illet-
ve megvasarolt kiulénbozé farostle-
mezt, faanyagokat a sziikséges méret-
re levagjak. Ugyanez a mihely latja
el a boltot gyalult deszkaval, gyalult
léccel és kisebb keresztmetszetl ge-
rendéakkal.

A legkeresettebb cikkek a ,suly-
aruk”, azaz a kulonboz6, Kkishibas
batorgyari hulladékok, panelek, el-
fekvé alkatrészek stb., amelyek nagy
vélasztékban allnak a barkéacsolok
rendelkezésére.

Néhany hoénapja nyilt a mésodik,
az Ujpesti barkacsbolt. Milyen a
profilja, s a ldtogatottsdga? Milyen
tovéabbi bolthalézat-fejlesztést ter-
vez a FAERT?

A 2. sz. Barkacsboltunkat Réakos-
palota-Ujpest vasutallomésnal (IV.,,
Arpad u. 166.) a Di6szeghy Samuel

utcai boltéhoz hasonlé profillal hoz-
tuk létre. Természetesen az Uj bolt
joval nagyobb, befogaddképessége
kétszerese a Di6szeghy Samuel utcai-
nak.

A nagyobb alapteriilet adta lehet6-
séget kihasznalva boltunkat az uj,
normal falemezipari termékek széles
valasztékaval latjuk el, igy az eddig
csak a varos egyetlen pontjan (VIII,,
Dobozi utcaban) beszerezhetd lemez-
arukat az észak-pesti és a budai va-
sarlok is kdonnyen elérhetik.

Bolthaldzat-fejlesztési terviink sze-
rint 1971 els6 félévében Csepelen
nyitjuk meg harmadik Barkacsbol-
tunkat, valamint 1271. év végén re-
mélhet6leg hozzakezdink a f6évaros-
ban, a Kaldi Gyula utcaban létesiuld
Barkacsaruhaz FAERT-szekcidjanak
berendezéséhez.

Megfigyelésik szerint milyen
drukat keresnek leginkdbb az ezer-
mesterek, azok kozil melyik nem
kaphaté még a FAERT-boltokban,
s milyen hidnycikk forgalomba
hozatalat tervezik?

A mar emlitett, nagyon Kkeresett
»SUlyaruk” mellett a barkacsolok szi-
vesen vasaroljak a szines lemezhulla-
dékot, valamint a kulonbo6z6, felllet-
kezelt lemezboritast lapokat, pane-
leket, amelyekb&l sokféle praktikus
berendezési targy készitheté (pl.
konyhaszekrény, cip&tarté lada, fio-
kos szekrény sth.).

Az ut6ébbi id6ben divatossa valt a
falak lambériaval (fabol, marvany-
bél, mianyagbol készulé falburkolat)
tértén6 boritdsa. Ez a megoldas nem-
csak divatos, hanem praktikus is,
mivel védi a falfeliletet és hosszu
id6re mentesit a festés és tapétazas
gondjaitol. Vallalatunk igyekszik,
hogy ezeket a cikkeket beszerezze és
arusitsa. Boltjainkban feny6- és lom-
bos anyagu lambéria szerezhetd be.
Természetesen a falburkolds akkor a
leggazdasagosabb, ha azt a barka-
csolé vevé maga szereli Ossze.

Fejlesztik-c a jarulékos aruk —
szerszamok, festékek, tervrajzok,
ragasztok — Arusitadsat?

Az értékesitésre keruld hulladék-
anyagok mellett nagy mértékben fej-
lesztjik a jarulékos aruk — szersza-
mok, festékek, ragasztéanyagok —
arusitasat. A vasarlok szamara na-
gyon el6ényds, hogy az altaluk elkép-
zelt kisebb lakberendezési targyak
Osszeallitdsdhoz valamennyi sziksé-
ges egyéb anyagokat is helyben be-

szerezhetik. A jarulékos cikkekkel
kapcsolatban meg kell jegyezni, hogy
azoknak az ipartol, vagy a nagyke-
reskedelemtdl torténd beszerzése ko-
moly nehézségekbe Utkdzik (pl. a
barkacsolok kdrében nagyon keresett
kis dobozl, 1—2 kg-os ,mozaik” m-
anyag-alapu ragasztoszereké), mert a
gyarak szadmara a nagyobb dobozok-
ba t6ltés gazdasagosabb.

Szamithatnak-e az épitkezé ezer-
mesterek maradék épitéanyag-fé-
leségek ,bakacs-aron” forgalom-
ba hozatalara?

A komplett ellatdshoz feltétlenil
sziilkséges, hogy Barkacsboltjaink
egyes épit6anyagokat is, lehetdleg
,barkacs-aron” hozzanak forgalom-
ba. Barkacsboltjainkban jelenleg is
kaphato kulénb6zg fal- és padlébur-
kol6 anyag (csempe, mettlachi lap),
valamint tébbféle szaniter aru (mos-
dé, WC-kagyld, szappantartd, pipere-

polc stb.). Ezek a cikkek valéban
barkacsaron keriilnek forgalomba,
tekintettel kisebb-, de hasznalhat6-

sagukat egyaltalan nem befolyasolo
hibdikra.

Rovid idén beliul Barkacsboltjaink
kotéanyagokat kis mennyiségben el6-
re csomagolva (2, 5, 10 kg cement, 2,
5, 10 kg oltott mész stb.) is forgalom-
ba hoznak.

Végezetul mire kivanja felhivni a
barkécsalék figyelmét?

Els6sorban arra, hogy boltjainkat
ne csak vasarléhelynek tekintsék, ha-
nem olyan férumnak, ahol a barka-
csolok minden problémajat meghall-
gatjuk és azoknak megfelel6en széle-
sitjik az aruk valasztékat.

A barkacsol6-vevd tudja legjobban,
hogy a boltjainkban 1év6 arucikkek
kozil melyek elégitik ki 6t legjob-
ban, illetve melyek azok a cikkek
vagy segédeszkdzok, amelyeknek
boltjainkban torténd arusitasat szuk-
ségesnek tartja.

Ezért a vev6k véleményének meg-
hallgatasa, ill. piackutatds céljabél
magnetofon késziiléket allitunk
lizembe barkacsboltjainkban és sza-
lagra rogzitjik vevdink véleményét,
kivansagat, észrevételét.

Ugy gondoljuk, hogy a ,csinald
magad” mozgalom boltjaink , kozre-
miikddésével” tovabb szélesedik és
orilink annak, ha az eddig létesitett
— és a tovabbiakban létesitendd —
egységeink a barkacsolok megelége-
dését valtjak ki.



JLE MANS" start!

Inditoelem
SPrefo”autopalyahoz

A vajatkormanyzasu autdmodell-palyak nalunk is
egyre népszeribbek. E jaték a gyermekeket és a fel-
notteket egyarant jol elszérakoztatja. A kellemes —
mondhatni izgalmas — id6toltésnek még gyakorlati
haszna is van, hiszen a gyakori ,versenyzés” gyorsabba
teszi a reflexeket.

Az alappélya b6vitéséhez kiegészitd palyaszakaszok
kaphaték ugyan a Hobby-boltban, de kildénleges ele-
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meket hiaba keresnek a palyatulajdonosok.

Cikkiinkben egy kulénleges, un. ,,Le Mans” indité ké-
szitését ismertetjik. A kozolt inditéelem beiktatasaval
a versenyautok a hires ,Le Mans”-i autéversenyekhez
hasonldan rajtolhatnak. Mivel a gyar tavlati terveiben
hasonlé palyaszakasz gyartdsa egyel6re nem szerepel,
azt a kaphato elemek felhasznalasaval magunknak kell
megcsinalni. A kétsavos palya inditéelemének elkészi-
téshez egy ivelt és két 270 mm hosszl egyenes szakasz
sziikséges. (Az egyik egyenes szakaszt a palyabol emel-
juk ki, a masodik egyenest és az ivelt elemet vasarol-
juk meg.)

AZ INDITOELKM IVEI

A megvasarolt ivelt szakaszt beépités el6tt at kell
alakitani. Forditsuk ,lapjara” — azaz a darab érdes fe-
liletére — az elemet és kozvetlenil a kiils6 nyomsav
aramvezet6sineit kozrefogd részek mellett fémszalas
lombflirésszel vagjuk ki a vezetévalylt és a sineket ma-
gaban foglalé részt. A lombflirész-szalat vagas kozben
nedves szivaccsal allandéan hdtsik, hogy az elem anya-
ga ne lagyuljon meg. A kivagott darab széleit csiszo-
lassal alakitsuk pontosan koriv alaktra. Egyik végé-
b6l flrészeljink ki haromszdg alakd darabot, ugy, hogy
csak érintsik a vezetévalyu belsé oldalat. A vagas sik-
ja az ivelt részt érint6 egyenest6l 10°-ra legyen. A kész
alkatrész a kiils6 nyomsav ive.

Ezutdn vagjuk ki az ivelt szakaszb6l a bels6 nyomsav
ivelt darabjat is. A kiils6 aramvezetésin-tartorész men-
tén flirészeljuk ki a vezet6valyut és a sineket tartalma-
z6 darabot és az el6z6kh6z hasonlbéan tavolitsuk el a
vezet6valyu felesleges részét (1).

AZ EGYENES SZAKASZ
A ,Le Mans” indit6 egyenes szakaszanak kialakitasa

mar nehezebb feladat. Vagjuk ki — a versenypalyabol
kiemelt — egyenes elemb6l a bels6 nyomsav ivének és



a starthely darabjanak a helyét (2). A bels6 nyomsav
ivelt részet illesszik a kivagasba, majd pontosan, hé-
zagmentesen dolgozzuk Gssze az egyenes szakasszal. Ha
mar a bels6 nyomsav ive pontosan illeszkedik a helyé-
re, rajzoljuk ki a kils6 nyomsavhoz csatlakoz6 iv he-
lyét is. A starthely fel8l kezdve flirészeljuk ki a felesle-
ges darabot, majd az Osszeillesztés és a sziikséges iga-
zitdsok elvégzése utan forditsuk érdes oldalara az ele-
met és tegyuk a helyére a kils6 nyomsav ivét. Jeldljik
at az egyenes szakasz fellletére az aramvezet6sinek
rogzitési helyeit. Hogy a beépitendé iv pontosan az
egyenes palyaszakasszal egy sikban legyen, az atjel6lt
helyekre ragasszunk benzollal 2X3X5 mm-es polisztirol
lapocskakat.

A STARTHELY

Az 0j, 270 mm hosszU palyaszakaszbol készitsuk el a
starthelyet (3). Kirajzolas utan az elem jobb fels6 sar-
kabol lombfuresszel vagjuk ki a felesleges anyagot, gy,
hogy csak a vezet6valyut hagyjuk meg. Ugyeljiink arra,
hogy a kialakitott csonk végén levé horogalakd rész
pontosan illeszkedjék az egyenes szakaszban kialakitott
nyilasba. Végul flrészeljuk ferdére az elem masik vé-
get is.

Miutan elkészitetttik a ,,Le Mans” indit6 minden da-
rabjat, Gjbdl illessziik 6ssze az alkatrészeket, és ha mind
pontosan a helyén van, benzollal ragasszuk 0Ossze. Sza-
radas utan az egyenes szakasz mindkét vezet6valyuja-
nak falat flirészeljiik at a becsatlakozé ivelt valyuk fe-
161 és tlireszel6vei bévitsik a megfelel6 méretre (4, 5).

AZ ARAMVEZETOSINEK

a keresztez6déseknél és a csatlakazé helyeken legalabb
5 mm-re legyenek a masik nyomsav sinéit6l és az ellen-
kez6 polaritasi aramvezet6kt6l. A sineket — a rogzitési
helyeken — pakaval évatosan melegitve emeljik ki és
méretrevagas utan helyezziik vissza a hornyokba.

Az inditéelemet fektessiik le forditva és a beragasz-
tott részeket ,kossuk” be a palya aramkdrébe. A ke-
resztez6déseket — mivel a sineket megszakitottuk —
beforrasztott vezetékkel hidaljuk at (6).

Allitsuk 6ssze a versenypalyat. Az (j inditéelemet il-
lesszik a régi startszakasz helyére és probaljuk ki, jol
mikodik-e a ,Le Mans”-indit6? Ha az auték hatra
mennek, cseréljuk meg a beforrasztott vezetékeket, de
ha a keresztezOdésnél ide-oda ugralnak a kocsik, az
aramvezetésinekbdl kell levagni, mert az auték azoktdl
kapnak forditott polaritasu fesziltséget. A hibékat gon-
dosan javitsuk ki, mert azok versenyzés kdzben sok
bosszlsagot okozhatnak.

Ha a ,Le Mans” indit6 kifogastalanul mikddik, élve-
zetesebbé teszi a tébb fordulés versenyeket. Mivel a ta-
volabb levd starthelyrél induld versenyz6 hatranyosabb
helyzetben van, az els6 futamnal a sorrendet sorsolas-
sal ajanlatos elddnteni. A masodik forduléban mar a

gy6ztest illeti meg az els§ startallas.
B-os

A A ,Le Mans” Indité6 kész, egyenes palyaeleme, a
mar beragasztott bels6 nyomsav ivelt darabja-
val.

B Igy illeszthetd helyére a kiillsé nyomsav ive.

C A starthely darabja az egyenes palyaelemhez
csatlakozik.

D A kész ,,Le Mans” indité

E A megszakitott aramvezet6sineket alulrol kos-
siilk 0ssze beforrasztott vezetékekkel.
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Reflexvevo

Minden kezd8 radiéépité végsd
célja, hogy hordozhaté radiot épit-
sen. Hogy a radié ,,hordozva” is jol
m(ikodjon, olyan késziléket kell
épitenie, amely viszonylag nagy ér-
zékenységl (tehat nem szikséges
hozzd magasantenna), nagy szelek-

tivitasu és nagy az er@sitése is, hogy
akar hangszoroval is mikddhessen.
Most egy ilyen, nagy érzékenysé-
get és szelektivitast biztositd reflex
kapcsolas épitését és miikodését
mutatjuk be.

MI A KEFLEX KAPCSOLAS?

Az 1. 4bran a késziulék kapcsolasi raj-
za lathaté. Itt is szerepel a forgékonden-
zatorbdl (Cl) és tekercsb6l (LI) &llé rez-
g6kér, a tranzisztor (T), a kristalydiéda
(D), valamint a tobbi alkatrész, de azo-
kat most Ggy kapcsoljuk 06ssze, hogy a
tranzisztort kétszeresen tudjuk kihasz-
nalni. Egyszer, mint nagyfrekvencias —
majd demoduldcié utdn mint hangfrek-
vencias erdsitét. Erre utal a készulék ne-
ve is, ugyanis a reflex sz6 visszatikro-
zési jelent. Hogyan jon létre ez a vissza-
tiukrozés?

A radidhullamok altal a rezgékor te-
kercsében keltett nagyfrekvencids 4&ra-
mot a tranzisztor béazisdra vezetjuk. A
tranzisztor 4ltal felerdsitett &aramot a
transzforméatoron (Tr) &t a diédéara jut-
tatjuk, amely a nagyfrekvencids aramot
hangfrekvencids 4ramméa alakitja. A
hangfrekvencids aramot Ujra a tranzisz-
tor bazisara vezetjuk (reflektaljuk). Fel-
er6sités utdn ez az aram alakul hangga
a fejhallgatéban.

6

EPUL A RADIO

A készuléket a mar ismertetett (EM

1970/8.) panelra érdemes felépiteni (2). A
rezg6kdr ugyanolyan, mint amilyent a
detektoros radiokészilékeknél hasznal-

tunk. A ferritradra azonban egy UGjabb te-
kercset is kell késziteni (L.2), a mar is-
mert moédon. Az L2 tekercs menetszama
tiz, 02—0,3 mm-es zomancszigetelésl hu-
zalb6l tekercselve. Mivel a tekercs a
tranzisztor bézisdhoz kapcsolédik, bazis-
tekercsnek, vagy csatolétekercsnek ne-
vezzik.

A tranzisztor tipusa, OC 1044, OC 1045,
OC 614, OC 615, 2 SA &' stb. lehet. Ezek
mind Gn. nagyfrekvencids tranzisztorok,

A tranzisztor kollektordhoz kapcsol6-
dik a méar emlitett transzformétor. En-
nek a neve is helyesebben nagyfrekven-
cias transzformator, mert a tranzisztor
altal felerdsitett nagyfrekvencias &ramot
juttatja a diédara. A tekercset Un. fa-
zékvasmagra csévéljuk (3). A fazékvas-
mag szintén ferritbdl készul, tehat toré-

keny. Készulékiinkhéz barmilyen kis
méretd nagyfrekvencias fazékvasmag
megfelel6. A kollektor és a fejhallgatd

kozott levé tekercs (L3) menetszama 120,
anyaga 0,1 mm-es zomancszigetelési hu-
zal.

A transzformdator masik tekercse (L4)
0,15 mm-es huzalb6l készil, menetszama
100. Ha nincs kulonb6zé atmérdjid huza-
lunk, hasz&nlhatunk egyfélét is, mert az
lényegesen nem befolyasolja a készulék
mikodését. A tekercsek kozds csévetest-
jét — ha a boltban nem kapunk — ke-
ményebb papirbdl, esetleg manyagbdl
magunk is elkészithetjuk. A transzfor-
mator kivezetéseire célszer(i mar készi-
tés kozben kulonb6zé szinl szigetelése-
ket huzni, hogy a készulék épitésekor a
kivezetéseket ne Kkeverjuk &ssze.

A tranzisztor mikodtetéséhez 45 V-t6l
9 V-ig barmilyen feszultség megfelel, de
a kulonbozé feszultségértékekhez kulon-
b6z6 béazisellenalldas (R) szukséges. Egyéb-
ként is a reflexfokozat helyes beéallitasa-
hoz ajanlatos ezt az ellenallast 500 kohm-
os potenciométerrel helyettesiteni, mint
ahogyan a kapcsoldsi rajzon is jeldltuk.
A C4-es kondenzator kapacitdsa 22 uF,
a C5-é 10 pF.

A KESZULEK BEALLITASA

El6szor kapcsoljunk antennat a készi-
lékhez. s a forgdkondenzator csavarga-
tasadval keressink egy 4allomést (lehetd-
leg a Kossuth-adét). Ha megtalaltuk, a
potenciométer szabdalyozéasaval allitsuk
be a legerdsebb hangot. Ezek utdn a ba-
zistekercs ferritrddon valé cslUsztatgaté-
sdval keressik meg a legtisztdbb hangot.
Ha mindezt elvégeztik, a készulékbdl ve-
gyuk ki az antenndat és ismételjuk meg
az eddigieket. A késziulék akkor miko-
dik jol, ha a bazistekercset a rezg6kéorl
tekercshez kozelebb tolva, a készulék fi-
tyulni kezd. Ezt a futtyot visszacsatolasi
futtynek nevezzik. A bézistekercset és
az ellenallast agy kell bedllitani, hogy a
futty éppen megszi@injék. Ekkor kapjuk
a legtisztabb és a leger6sebb hangot.

Ha a visszacsatolasi futty6t semmikép-
pen sem sikertl létrehozni, akkor az elsé
abran szaggatott vonallal jelolt visszacsa-
tolé6 kondenzatort (C3) is kossuk be. Cél-
szer(i ide valtoztathaté kapacitdsd (trim-
mer) kondenzatort (kb. 30 pF) alkalmaz-
ni. A kondenzator szabalyozasaval biz-
tosan elérjuk a kivant sikert.

El6fordulhat az a”/eset is, hogy a ké-
szulék allandéan futyul. Ilyenkor termé-
szetesen nem alkalmazunk visszacsatold
kondenzatort, s6t csokkenteni kell a ba-
zistekercs menetszamat.

REFLEX KAPCSOLAS RAPID-VARIA
ELEMEKKEL

Az els6 &bra szerinti kapcsolds Rapid-
Varia elemekb6l is dsszeallithaté (4). (A
rezg6kori modult itt is egészitsuk ki 10
menetes bazistekerccsel.)

A nagyfrevencias transzformatort mé-
retét6l fuggé modulba szereljuk. A ké-
punkoén lathaté modul mérete 60X 30

mm. A modulon beltil a fazékvasmagot
rugalmasan rogzitsuk, nehogy elrepedjen
a rideg ferritanyag.(Repedt, vagy to-
rott vasmag nem hasznalhaté!

Reflex készulékiunket a mar ismert (EM
70/6.) erésitékapcsoldssal még hangosab-

b4 tehetjuk. Rapid-Varia modulokbél
Osszedallitva ez az 5 képen lathaté. A
képrél a készulék kapcsolasi rajza is
kdonnyen ,leolvashaté”.

Kovetkezéd szdmunkban ezt a kapcso-
last fejlesztjuk tovabb, hogy az &alloma-
sokat mar hangszérén keresztil is hall-
gathassuk.



KEVERO-

CSAPTELEP
JAVITASA

A kézelmultban épitett és a most épillé
lakdsokban mar nemcsak a furdészobaba,
hanem a konyhdaba is felszerelik a hideg-
meleg vizet szolgaltaté keverd-csaptelepet.
Azonban a régi épitésd kisebb, egyszoba-
konyhas vagy nagyobb, de flrddszoba

SZELEPORSO

CSAPHAL

nélkuli lakasokba is egyre tobben szerel-
tetnek fel a tisztalkodast és a konyhai
munkat megkonnyité gaz- és villamos viz-
melegitéket. E késziulékek természetesen
szintén keverd-csaptelepen keresztil ad-
jdk a hideg-meleg vizet, illetve a kevert
vizet.

A kereskedelemben mar néhéany féle
luxuskiviteld konyhai- és furdészobai
csaptelep is kaphato. Talnyomdrészt azon-
ban a képeinken bemutatott szerelvények
a hasznéalatosak. Ezért ezek egyikét abra-
inkon (1, 2) kiemeltuk, s egyuattal ismer-
tetjuk a keverg-csaptelep javitasat.
Ugyanis a kulonb6zé tipusd csaptelepek
szerkezetileg kozel azonosak.

A konyhai hideg-meleg vizet szolgaltaté
hib&s csaptelep javitasa, illetve szétszedé-
se elétt elzarjuk a csaptelep el6tti, a hi-
deg és a meleg viz cs6be iktatott elzaré
csapot. Ezzel megszuntetjik a csaptelep
felé vezeté viz dramlasat. Ezutan a hibas
csapot teljesen kinyitva szétszereljuk,
majd javitas utdn ebben a sorrendben
rakjuk ossze.

Szétszereléskor a csapcsillagot rogzité
csavart kivesszik és lecsavarjuk az ors6-
hédzat (mozgdszelepet) magaba foglald
csaptelep fels6 részét. Most mar az orsé-
hdz (mozgé6szelep) az orséval egyutt fe-
lalrél lefelé kitolhaté. A szabadda valt
orséhéazbdél kicsavarjuk az orsét és elle-
nérizzik a menet kopasat. Ha az ors6 me-
nete erésen kopott, érdemes Ujjal kicserél-
ni. (Ors6hdz — orséval egyutt — alkat-
részként kaphatd.)

A tomitések ellenérzésekor jol lathato,
hogy melyik ment tonkre. Rendszerint a
szeleptomitést (a szelepre ulét) kell kicse-
rélni. A hideg vizes csaphoz bér vagy
gumitdmitést alkalmazzunk. Meleg vizes
csapnél viszont csak fiber, vagy kemény-
gumi tomitéssel cseréljik a kopottat, mert
a bért, vagy a lagygumit a forré viz idé
el6tt tonkreteszi.

A csaphdz és a tomszelencehdz kozotti
vékony tomité alatét ritkdn hasznalédik
el, de ha itt szivargast észlelink, ezt is
cseréljuk ki 0j, vékony bér- vagy fiber
alatattel. A csapcsillagnal jelentkezd fo-
lydst a tomszelencehazban 1évé tomités
kopasa okozza. A témszelencehédz eredeti
tomitését ne bolygassuk. Elegendd ha a
meglévé tomités folé koc-, filc- vagy bér-
tomitést tesziink, arra vékony fém alaté-
tet, melyet a tomitést szorité gylrli — a
csapcsillag visszahelyezésével — rogzit.

Ha az orsé felsé téomitése az abratél (1)
eltér6 megoldéasu, (pl. a tomités ugraté-
gy(lirGs rogzitési) akkor szétszerelésnél a
csapcsillag levétele utdn az ugratégyd(r(t
és az alatta 1évé fém aladtétet levesszik,
majd az elhasznalédott bértomitést kicse-
réljuk. Ennél a tipusnal — a csapcsillag
levétele utdn — ae ors6 a mar emlitett
ugratogylrd eltdvolitdsa utdn vehetd csak
ki, az ors6hazzal (mozgészelep) egyutt. Ja-
vitds utdn a csaptelep Osszeszerelését for-
ditott sorrendben végezzuk.

A flurdészobai csaptelep hibai: valame-
lyik csap zart helyzetében az alsé kifoly6-
csovon keresztul folyik a viz; nyitott hely-
zetben nemcsak az alsé6 kifolyécsévon, de
a zuhanyro6zsan keresztul is vizfolyast ta-
pasztalunk; a valtécsappal a zuhanyro6zsa-
ra valtva az alsé kifolydcsovon keresztil
is folyik a viz; vagy a valtécsapnéal észle-
link vizszivargast, illetve folyast. Vala-
mennyi hibat a tomités kopéasa okozza.

MOZOOSZELEP

Ha a vizfoly4st zart csapoknél észleljuk,
akkor valamelyik csap tomitése hasznald-
dott el. A hiba javitdsdt a mar elmondot-
tak alapjan végezzik el.

Ha a vizfolyas nyitott csapoknal jelent-
kezik, akkor a valtécsap mozgoészelep to-
mitésénél keressik a hibat. (2) A valto-
csapnal észlelt vizfolydst a tomszelence
hidnyos témitése okozza.

E hibdk barmelyikének kijavitasa elétt,
mint mar emlitettik, el6szor elzarjuk a
fécsapokat (hideg-meleg viz). A valtécsap-
néal észlelt vizfolyast megszintetjuk, ha a
valtécsapot levesszuk, a kulsémenetes
tomszelencét kicsavarjuk és a rossz to-
mitést Gjjal cseréljuk ki. Ha nyitott csap-
nal — a valtécsap helyzetétél fliggéen —
zuhanyozéskor a kifolyécsévon keresztil
is, vagy forditva, kadtoltéskor a zuhany-
rézsabol is folyik a viz, akkor a valtécsap
mozgoészelep-tomités egyike, vagy mind-
kett6 kopott el. Kiszerelésekor el6szor le-
vessziik a valtékart, majd lecsavarjuk a
szelepet mozgaté excenter-csapot rogzité
anyat s kihGzzuk az excenter-csapot. Ez-
utdn levesszik a csaptelephez csatlakozé
zuhanyoz6 csétoldatot rogzité csavart, a
csovet eltavolitjuk és kivesszik a mozg6-
szelepet. Ajanlatos a mozgdszelep két vé-
gén 1év6 tomitést egy-egy 0j fiber ala-
téttel kicserélni. A mozgdszelep visszahe-
lyezése utdn a csaptelepet forditott sor-
rendben szereljuk 0ssze. Ezzel *i csapte-
lep valamennyi, a rossz tomitésb6l adédé

hibait megszintettik.
M. K.



NEMZETKOZI

LEBB

OTLETPARADE

FEDEL-FOGANTYU

Kéar eldobni a kilrilt festékes do-
bozt, mert abban j6 helye lesz a sze-
geknek, csavaroknak és egyéb apro
anyagoknak. Hogy konnyebben tudjuk
levenni a doboz fedelét, erdsitink ra
foganty(t. Lehet az dugd vagy a part-
visnyél egy darabja is, amit csavarral
vagy facsavarral rogzithetink. A fo-
gantyl felszerelésével elkeriilhetjik a
fedél alland6 felfeszitését.

Még a gyakorlott barkacsoldkkal is
eléfordul, hogy szegbeverés kdzben
kezikre (tnek. Ennek megel6zésére
érdemes ezt az egyszeri segédesz-
kozt elkésziteni. Rugalmas lemezcsik
végébdl hajlitsunk vissza 1—2 cm-t, s
a hajtasba szoritsuk a szeget. A le-
mezcsik végét fogd keziink biztonsag-
ban marad. Aprébb szegekhez kisebb
csikokat készitsunk.

POLIROZAS Fémlemezek tet-
FUROGEPPEL szetds polirozasat
oldhatjuk meg az
itt bemutatott egy-
szeri. ~ megoldas-
sal. Allvanyos faré-
gép tokmanyaba
fogjunk be torl6-
gumis végl ceruzat,
és azt a motor for-
gasa kozben nyom-
kodjuk a munkada-
rabra. Szép ,koro-
zott"  fellletet ka-

HUTOVIiZ-ADAGOLO

Kisebb esztergapadokon nincs
hiitéviz-adagolé berendezés. Er-
demes az ilyen gépekre furo-
olaj, vagy szappanosviz-adago-
16t szerelni. Célszer(i hiitéfolya-
dék-adagolot készitenlink hasz-
nalaton kivili lampa fémburaja-
bol és ald szerelt csapbol, (ol-
c¢s6 milanyag csap is megfelel),
amellyel a kifolyas mértékét sza-
balyozhatjuk. Az adagolo6t lehe-

téleg csuklos

allvanyra szerel-
juk, hogy a kifolyast vagy cso-

pbgést a kell6 helyre iranyit-

hassuk.

PILLANATSZORITO

A sokoldalGan hasznalhaté pil-
lanatszoritoval ajték, ablakok ma-
gasssaga, szélessége mérhetd meg
akkor is, ha csak néhany rovid léc-
darabunk van. Mint a képen is lat-
hatd, a két lécet a tavolsag bealli-
tdsa utan, a pillanatszoritéval 0sz-
szefogjuk, s azt megmérve meg-
tudjuk a nyilas méreteit.

SATU HELYE

A leggyeszeriibb ,miiszerész satut”
hasznalaton kivili csukléspantbél ké-
szithetjik. A csuklospant egyik szar-
nyat két sillyesztett fejii facsavarral
erbsitsik fel a munkaasztal élére.
Masik szarnyat hosszanti felez6vona-
la mentén hajlitsuk be kb. 15 fokos
szogben. A két ,pofat” szarnyasanyas
csavarral fogjuk ossze, amely lehet6-
Vé teszi az apré6 munkadarabok be-
szorzasat.

SZARAS" FUROALATET

Allvanyos farégépeknél sokszor el6-
fordul, hogy a munkadarabbal egyitt
az alatétlapot is atfarjuk. Az atfuras
elkeriilése végett fabol, vagy konny(-
fémbdl készitsiink kb. 20 cm hosszl
szarl alatétet. igy a munkadarabot is
kénnyebben megfoghatjuk és az ala-
tétlapot sem furjuk at.
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KERESIK LAPUNK SZAMAIT:

Haab Jo6zsef (Komlé, Gorkij at 8) az
1968/12-es és az 1969/|—2—3—4—5—6—7—8—
9-es példanyokat. Barath Ferenc (Bp. VI.
Munkéacsy M. u. 23) az 1966/1l-es szamot,
valamint az 1965. évfolyam tartalomjegy-
zékét. Kiss Tibor (Vamosgydrk, Jézsef A.
u. 1) az 1969/12, 1970/1—2—3—4-es példa-
nyokat. Koévi Zoltdn (Szombathely, Ba-
logh Adam u. 8.) az 1968/12-es példanybél
két darabot. Kuszka Béla (Bp. XVIII.
Koméarom u. 26.) az 1970/3—5-gs szdmokat,
Pataki Jézsef (Mindszent, Zrinyi u. 41.) az
1964/5—12, 1965/1, 1966/3—4—8, 1968/12, 1969/
l-es példadnyokat. S. Varosi Ferenc (Bp.
XI1Il., Szabolcs u. 13) keresi az Ezermes-
ter Kiskényvtar 1—2—3—4—7-es koteteit.
Sulucz Gyoérgy kolozsvari olvasénk ke-
resi az 1957—58—59-es teljes évfolyamo-
kat, valamint az 1960/1—3—4—5—6, 1961/12,
1962/1—2—3—4—5—7—8—9—12-es szdmokat.
Cime R. S. Roménia, Cluj. Str. Horea Nr.
83—87. Se. 2. Et. IV. Ap. 30.

MEGVETELRE AJANLJAK:

Szab6 Laszl6 (Bp. I. Szirom u. 4—6, B.
ép.) 1957/1-t61 1969/12-ig megjelent szdmo-
kat. Vida Dezs6 (Veszprém, Cserhat u. 3.
az 1957—58—59—60—61—62—63—64—65-0s V-
folyamok egyes példanyait.

KERESIK-AJANLJAK:

Schiller Istvdn (Abony, Ceglédi Gt 14)
keresi az 1957/3—8-as példanyokat, fel-
ajanlja az 1970/2—4—5-6s szdmokat. Nagy

Zoltdn (Prigy, Szabadsag ut 8.) keresi az
1969/1—2, cserére felajanlja az 1969/11—12-
es szdmokat. Varga Istvdn (Leninvaros,
144. ép. A) keresi az 1964/1 és az 1964/7-
es, felajanlja az 1958-as évfolyam egyes
példanyait, tovabba az 1963/7—8—9—11—12,
1965/3—10,  1966/11—12,  1968/7,  1969/7—12,
1970/1—3 szamokat. Molnar P&l (Galga-
gyonk. Arany J. u. 2) keresi az 1964/10,
1968/5, 1969/1-es, felajanlja az 1960/3, 1968/
9-es példadnyokat. Daszkal Jené (Bp. VII.,

Kazinczy u. 49.) keresi az 1957/3-as sza-
mot, helyette kinéalja az 1967/6-os és az
1969/1-es szamokat. Téth Tibor (Miskolc,
Szudi tér 252.) keresi az 1957/1—2—7, 1964/
2, 1968/3—4—5—8, felajanlja az 1957/6—9—
10— 11, az 1958, 1959, 1960, 1961-es évfolyamo-
kat, tovadbba az 1963/7—8—10—12, 1964/1—
3—4—7—8—-9-10—11—12, 1965/1—2—4—5—6—
7— 8—10—11—12, 1966/1—3—4—5—6—7—9—IO -

11— 12, 1968/10, 1969/3, 1970/5-6s példanyo-
kat. Feidiga Karoly (Bp. XI., Lagyma-
nyosi u. 6.) keresi az 1958/3—11-es, fel-

ajanlja az 1957/11, 1958/8—9, 1959/2—3—7—
8— 9—10—11—12, 1961/12, 1962/7—9—10, 1963/
9, 1964/2, 1966/6—7-es példanyokat.

6ze Jo6zsef (Oroshaza, Luther u. 26)
megvételre ajanlja kiting allapotban levé
komplett MULTIMAX barkacsgépét.

*

Olvasoéink véleménye alapjan jaliusi sza-
munk cikkei kozil a legnagyobb sikert az
,6n6ntoz6 kérzuhany” ciml érte el. irdja
lapunk bels6 munkatarsa, ezért 6t juta-
lomutalvadny helyett csak dicséretben ré-
szesitjuk.

*

Fé&bidn Ferenc nyugdijas olvasénk (Szi-
getszentmikldés, Joézsef A.-telep XI., in.
13) e rovatunkban felajanlotta, hogy nagy
helyet foglaldé modellvasit terepasztalat
ingyen atadja. igy az asztal Sopronba ke-
rilt.

Most viszont onzetlen olvasénknak van
kérése: szeretne olcsén véasarolni hasz-
nalt — de még j6 — mdlszerészsatut és
220-as muszerészpakat!

*

Az elmult hénapban a legtartalmasabb
biralé-javaslé levelet Szab6é Jézsef buda-
pesti olvasénk kuldte be szerkesztfsé-
gunknek, amiért is 100,— Ft-os utalvany-
nyal dijaztuk.

*

Az ,6t naggyal”, a barkacsolé-kereske-
delem élenjaré véllalataival (az ,EM-
bolt”, a ,FAERT”, a ,HIB”, a ,KERA-
VILL”, a ,,VASERT”) kozésen meghirde-
tett és az év végén a képen lathatéhoz
hasonlé szerszdmkészlettel dijazandé
CIKKPALYAZATUNK finiséhez kézeledik.
Cikkeket mar csak november 5-ig foga-
dunk el, nincs tehat vesztegetni valé id6!

Koszonjuk Olvaséink észrevételeit, mi-
szerint a 70/9. szd&munk 5. oldaldn megjelent
,1 adapter — 3 ad6” cim( otletet a bekildé
a RADIOTECHNIKA 70/1-es szamabol
.koppintottd”, otletdijat ezért az eredeti
szerzének kuldtik Ki.

TANACSADO SZOLGALATUNK cime
Bp. V., Beloiannisz u. 10. Telefon: 120—
787. Fogad6dordk: hétfé6n 17—18, szerdan és
pénteken 9—15 dra kozott.

*

Kulfoldon é16 olvaséink kérésére foly-
tatélagosan tovabb ko6zoljuk az Ezermes-
terre el6fizetést ottani pénznemben fel-«
vevl kulfoldi konyvkereskedések cimeit:

Hollandia SWETS AND ZEITLINGER,
Keizersgracht 487. AMSTERDAM C.

KANADA: PANNONIA BOOKS. 2 Spa-
dina Road. TORONTO 4. Ont. DELIBAB
FILM AND RECORD STUDIO, 19. Prince
Arthur Street West MONTREAL 18.

Svéajc: AZED A. G. BASEL 4002. Dor-
nacher strasse 60/62.

USA: Center of Hungarian Literature,
Inc. 1538 Second Avenue, NEW YORK,
N. Y. 10 028.

HUNGARIAN BOOKS and RECORDS,
11802 Buckeye Road CLEVELAND, Ohio
44 120.

*

Az NSZK-ban havonta megjelend lap-
tarsunk, a ,Selbst is der Mann” ilyen
kis barkacs-babakat készittetett és 15000
markas palyazatot irt ki: mi legyen a kis
figura neve. Vajon akad-e Olvasénk, aki
mar készitett ilyen kis ezermestert, el-
nevezte-e azt?



TER-
DISZITO
ELEMEK

Ha van 3 nun-es farostlemeze, 6n
is lehet ,m(ivész” és készithet a szo-
bajaba modem falidiszt. lgaz, hogy
nemcsak farostlemez sziikséges, de a
leendd ,,miinek” ez az alapanyaga. A
teljes ,,fali-képek” kiillonb6z6 furnér-
lemezekb6l, 20X30 mm-es fenydlé-
cekbdl és természetesen a 3 mm vas-
tag farostlemezbdl alakithatok Ki
(cimkép).

Ha a burkol6 falemezeket izléssel
valogatjuk 6ssze, a fadisz — erezeté-
nek csodds mintait érvényesitve —
jobban mutat a falon, mint esetleg
egy reprodukci6. Az itt ismertetett
faldekoraciokat csak modern buto-
rokkal berendezett lakasokba ajanl-
juk, de ha méas butor stilusahoz ,,ido-
mitjuk” a formakat, stil- vagy kolo-
nial batorzatld szobakban is mutatos
darab. Cikkilinkben egy vizszintes és
egy fligg6leges kompozici6t muta-
tunk be (1, 2). Az egyes diszek egyé-
nileg is atformalhatok, ezért a mé-
reteket nem adtuk meg pontosan, de
azok a négyzethalé alapjan felna-
gyithaték.

El6szor rajzoljuk a farostlemezre
a képet alkoté négyzeteket és tégla-
lapokat. A darabokat flrészeljuk Ki.
Kivagas utan minden egyes lap olda-
larél csiszolépapirral ,,tlntessik el”
a flrészlap nyomait és igazitsuk Ki
a kivagas soran keletkezett egyenet-
lenségeket. Ha a lapkak oldalai nem
allnak egymasra mer6legesen, meg-
bomlik a faldisz ,harmadniaja”.

10

AZ ELEMEK BORITASA

A farostlemez darabokra ragasz-
szunk furnérlemezeket. Ezt a mun-
kat nagy koriltekintéssel végezzilk,
mert a ragasztoval bekent vékony
falemezek kénnyen felhullamosod-
hatnak. A képet alkotd 0Osszes lapo-
kat egyfajta faanyaggal is beborit-
hatjuk, de akkor a ,kép” dinamika-
jat (mozgasritmusat) a furnér szal-
iranyanak valtoztatasaval — akar
egy lapon belil is = kell kialakita-
nunk. Ebben az esetben ,egyenes”
furnérlemezt hasznaljunk (pl. maha-
gonit).

Ha a darabokat kulénb6z6 szind
furnérral fedjik le, harom-négy fé-
1énél tobbet ne ragasszunk fel. Vila-
gos faval csak kis lapokat boritsunk
be, mert killénben nem érvényesil-
nek a finomabb A&rnyalatok. A fa-
anyagok kivalasztasakor lehet6leg
egymashoz kézelebb all6 szinarnya-
latd furnérlemezeket vélasszunk Ki
(pl. cseresznye, di6, kdrte, mahagoni,
macore, paliszander).

A faldekoracio szines lapokbdl is
elkészithetd. Ez féleg festett bltorza-
td szobadkban elényds. Szines farost-
lemez alkalmazédsaval a festést is
»megtakarithatjuk”.

FURNERBORITAS

A farostlemez lapokat a kovetke-
z6képpen furnérozzuk. Kenjik be
enywel a fumérlemezt és a megfe-

lelé lapokat — lgyelve a szaliranyra
— nyomjuk a furnérra. Hogy a fel-
ragasztott fumérlemezek teljesen a
farostlapokra simulva szaradjanak
meg, az 0Osszeragasztott darabokat
helyezzilk két egyenes deszka kozé.

A lapokat a ragaszt6 megszaradasaig
asztalos — vagy pillanatszoritéval
szoritsuk dssze (A). A boritoréteg fe-
liletét szaradas utan egyre finomabb
csiszoldpapirral csiszoljuk simara. A
végsé simitast hasznalt borotvapen-
gével végezzik el. A furnérréteget
fajjuk le erdsen higitott szintelen
nitréolakkal. Szaradas utdn ,hantol-
juk le” Gjbél borotvapengével. Az
igy kapott fellletek szép simak lesz-
nek. Ha tokéletes hatdsra torek-
szlink, a lapok éleit is fedjik be fur-
nércsikokkal. Ez joval nehezebb
munika, mint a nagy fellletek bebori-
tasa. Mivel az élekre helyezett fabo-
ritast nem tudjuk lepréselni, azokat
technokollal ragasszuk fel. Ehhez
kenjik be ragasztéoval a megfeleld
hosszlsagura levagott boritocsikokat
és a lapok éleit, majd kis id6 eltelté-



vei a csikokat nyomjuk az élekre. A
felragasztott élboritast kopott csiszo-
lopapirral, simitas kozben ,présel-
juk™ le.

A sarkokra — ahol az élboritadsok
talalkoznak — csiszolds  kdzben
Ggyeljink, mert egy elhamarkodott
mozdulattal letérhetink a masik ol-
dal furnéjabol egy kis darabot. Az
ilyen ,,m(hibéakat” nehéz kijavitani,
ezért ha ilyen el6fordul, a sérilt
furnércsikot cseréljuk ki. Az éleket
csak kevéshé higitott lakkal kenjik
be, mert a nitré higité oldja a ra-
gasztot és a boritas felpuposodhat. A
faboritas szaliranyara mer6leges éle-
ket az erezet iranyaval azonos szal-
iranyu csikkal fedjiuk be (3).

OSSZEALLITAS

A kész ,falapokat” 20X30 mm-es
feny6lécékkel er6sitsik 0Ossze. Vag-
juk le a megfelel6 hosszlusagu léce-
ket, majd az oldalaikra ragasszunk
20 mm széles mahagoni lemezeket. A
léceket technokollal ragasszuk a
megfelelé oldalakra. Mivel a lapok
tébb — egymassal parhuzamos —

10x20

mm-es léc

Gumilabak

témm -es
rétegeltlem ez

Tamasztolap

sikban helyezkednek el, a léceket (a
megfelel6 darabok kivételével) eldl-
rél, a faboritas fel6li oldalra ragasz-
tassal, — a tuloldalr6l facsavarral
megerdsitve — rakjuk fel (B). Pon-
tosan hatarozzuk meg minden egyes
léc helyét, hogy azok eldlrél ne le-
gyenek lathatok (C). Hogy minden
lap megfelel6 helyre keriljon, a
hatoldalukra irjuk fel méreteiket.

A kész faldisz — alulrél a méso-

dik sikban levé — két darabjaba
csavarjunk képakaszto karikat,
azokkal azonos tavolsadgbha pedig

szegezzink a falba két képakasztot
és akasszuk fel a kész dekoréciot.
Ha szikséges, végezzik el a kell
igazitasokat és puha ruhaval dor-
zsorljuk at a ,,kép” lapjait. De nem-
csak faldisz,

KONYVTAMASZ

is készithet6 hasonlé technolégiaval
(4). A tamaszt6- és az alaplapokat 6
mm vastag rétegelt lemezbdl flré-
szeljik ki. Az alaplapok eliils6 ré-
szeib6l vagjunk ki 6 mm széles, 90
mm hossz( darabokat, majd az alap-

lemezekre — korben — ragasszunk
10 X 10 mm-es léceket (5). Ezutan
az alaplapok kivagasaiba ragasszuk
be a tadmasztdlapokat és erd@sitsik
meg két-két facsavarral. Vagjuk le
a diszit6lapok tartéléceit és csava-
rozzuk azokat a tamasztd-, ill. alap-
lapokhoz, valamint egymashoz.

A diszit6lapokat az el6bbiek alap-
jan készitsik el. A lécekre azonban
ne facsavarral, hanem technokollal
vagy epokittal erdsitsik. Az alaplap
oldalait és merevitd léceit is fedjik
le furnérral. A kész darabok aljara
ragasszunk puha gumiradir d~fgbo-
kat, amelyek megakadalyozzdk a
koényvtamaszok szétcsiszasat. A gu-
mildbak helyeit kivagva, a tamaszok
aliara ragasszunk kartonlapot.*,i\

Végil mindkét darabot tobbszor
fajjuk le higitott nitrolakkal, majd
szaradas utan puha ruhaval dor-
zséljik at (D). -

1 1 B—s.



t7em a legkedveltebb, &m nagyon
ij mutatoés sikidom az ellipszis. A

rajzolok hazo6doznak megszer-
1! Kkesztésétél, a megmunkaldk Ki-
vagasatdl. Pedig ezzel az érdekes
idommal még ,varazsolni” is lehet.
Azonban nem elég egy ,varazspalca”,
abbdl minél tobbet hasznalunk, annal
jobban sikeril a varazslat!

A palcak esetiinkben vetitévona-
lak, ,racsok”, amelyeket az alapvo-
nalhoz képest aranyosan megrévidi-
tink, illetve meghosszabbitunk —
vagy azonos mértékben megdontink.
Kiindulasként hdzzunk egy vizszin-
test — az lesz az alapvonal —, s ar-
ra rajzoljunk korz6vel félkdrivet. A
koriven belili egyenest osszuk egyen-
16 részekre s a metsz6pontokbol huz-
zunk — az alapra mer6legesen —
fligg6legeseket a korivig (1. abra).

Ha ezutan hlGzunk egy masik egye-
nest, azt is felosztjuk és arra is fiig-
g6legeseket rajzolunk, majd az egye-
nes fligg6legeseket pontosan kétszer
olyan hosszlUsagban jeldljiok meg —
mint az eredetin a megfelel§ik hosz-
sza —, végll a fligg6legesek végpont-
jait 0Osszekdtjik, megnyult félellip-
szist kapunk. Ha a fligg6legesek hosz-
szat az eredetinek felére valasztjuk,

. ne <. Varazslat

lapos lesz a félellipszis.

Elnyomott ellipsziseket is szer-
keszthetlink igy, ha az alapvonalra
hGzott egyeneseket nem fligg6legesen,

ve hlzzuk meg — s azok fels6 végét
az alapul szolgalé félkdr fliggblege-
seinek tet6pontjaibol hazott kérivek-

rajzolva mutatjuk be, milyen lesz a
nyomott félellipszis 30, illetve 45 fo-
kos dontés esetén. Minél tébb vona-

hanem 30, vagy 45 fokban megddnt-

ONTSUNK

EX LIBRIST!

72

kel metszik ki. 2. dbrankon &ssze-

lat hazunk az alapvonalra — a met-

azi konyvtarunk darabjainak egyéni jeldlésére leg-
alkalmasabb az ex libris bélyegz6. Hasznalata az

utébbi években annyira kedveltté valt, hogy sokan mar

gy(jtésével is foglalkoznak. A bélyegz8 rendszerint tar-
talmazza a tulajdonos nevét, az ex libris szét (a. m....
kényveib6l), valamint egyszer(i jelképes rajzot, amely
utal a konyvbarat érdeklédési korére vagy tulajdonsa-
gara. Azonkivil, hogy magunk szadmara készitink ex
librist, az ajandékozasra is alkalmas.

VAZLATOK

készitésével kezdjiuk munkankat. Az ex libris sz6 és a
név kotott, tehat gondot csak a jelképes rajz okozhat.
Ha nincs rajzkészségiink, konyvb6l, képes folyoiratbol
stb. méasoljuk ki a nekiink tetsz6 abrat. Mindig 1:1
aranyban tervezziink, (kb 30X"0 mm) és keruljik az
apro részleteket. Ha kialakult a terv, masoljuk at (eset-
leg indigoval) kb. 50X60 mm-es, 0,2—0,5 mm vastag réz-
lemezre. Masolads utan az abrat tussal hlzzuk at, ne-
hogy kés6bb elkenédjon. Ezutan kisméretli egyenes és
félkorives élG vés6t hasznadlva kalapaccsal utogesssiink
véjatokat a kihuzott vonalak mentén (1). Alatétnek fi-
részelt fatonkot hasznaljunk. Ugyeljiink arra, hogy a va-
jatok egyenletes mélyseglek legyenek. A mintazott le-
mez két oldalat vagjuk be az abra sarkaig és a széleket
hajlitsuk derékszogdre..

ONTESHEZ

olvasszunk 6Ilmot vastag falt tégelyben. Ehhez elegend6
hét biztosit a villanytlizhely f6z6lapja. Ha 6lmunk mar
cseppfolyds, toltsik félig az elémelegitett sablont. Var-
juk meg az 6lom megdermedését, majd allitsunk a te-
tejére (a téglalap atloinak metszéspontjaba) fejjel lefelé



Lapunkban maéar tobbszér kozdl-
tink karkodt6 készitési leirdst. A té-
ma azonban kimerithetetlen. A most
ismertetésre kerll§ karkdt6k kagylo-
bél, fabol vagy régi pénzbdl készit-
het6k. Egyik anyag sem keril pénz-
be, de szépen kidolgozva, mégis érté-
kes ajandék, egyedi darab lesz,
amellyel ,nem talalkozik” majd
hélgyismerdsiink Iépten-nyomon.

KARKOTO KAGYLOBOL

Csonaktarak, vagy fird6zések al-
kalmaval sokan hoztak — mar ,la-
katlan” — kagylokat a Duna kavi-
csos partjardl. A szebb darabok on-
magukban is szép diszek lehetnek
(példaul akvariumban), de belélik
emlék- vagy disztargyakat is ké-
szithetlink. A kagylékat Gjszer(ién is
alkalmazhatjuk, ha azokbol karkdt6t
készitiink. A kagylékon kivil sziiksé-
glnk van még régi, hasznalaton ki-
vili — vagy néhany forintért ajan-
dékboltban vasarolt — nyaklancra is.

Karkéténk kb. 200 mm hosszl lesz,
melyhez 4—5 darab kagylolapot kell
kialakitanunk, aszerint, hogy &ssze-
kotéslikhoz hany lancszemet haszna-
lunk fel. A kb. 25X130 m-es — sza-
balytalan trapéz alaki — kagylé la-
pokat lombfiirésszel alakitsuk ki. A
keletkezett éleket  vasreszelGvei
tompitsuk (sorjazzuk) le. (Lehet ko-
szorlvel is, de akkor a kagylo kelle-
metlen szagot araszt). A lapok négy
sarkaba farjunk 2 mm atmeéréji lyu-
kakat, melyeknek éleit szintén tavo-
litsuk el.

Osszeallitaskor a lancszemek két
végét teljesen nyomjuk dssze. (Lanc-
szemeket 1—1,5 mm atmérdjd rézhu-
zalbdél is hajlithatunk). Utoljara a
kapcsokat rakjuk fel. Erre a célra
nyaklanc-kapcsot, vagy kisméret(
karabinert hasznaljunk fel.

Ha karkoténket fiatal kagylobol

Kulonleges karkotok

készitettik, (a kagylé héja zdldessar-
ga), akkor a karkoté ,kiforditva” is
viselhet6. A lapok fényét emeljik,
ha azokat bekenjik szintelen, lakkal
(vernir- vagy nitrolakk.)

KARKOTO FAKOCKABOL

A legkdnnyebben elérheté anyag a
fa. Egy 20X25 mm keresztmetszet(
(lehet6leg szép rajzolata) fenyd6fa Ié-
cet fogjunk satuba és flirészeljink le
bel6le 6 db 8 mm vastag lapot. A
kockakat alsé és fels6 negyediiknél
— hossztengelylk iranyaban — far-
juk keresztil 2 mm atmérgjli faré-
val. A flirészeléskor keletkezett éle-
ket faraspollyal tompitsuk le. A fe-
lileteket el6bb durva, majd fino-
mabb szemcsézetli dorzspapirral csi-
szoljuk at.

Lakkozas el6tt ideigleneser (izzik
fel két szal zsinegre a kockakat,
majd vonjuk be tobb réteg lakkal.
(Ekkor jon el6 a jol megvalasztott
feny6fa erezete.) Természetesen a

.nyers” kockédkat lakkozas el6tt pa-.
colassal is szinezhetjik.

Osszeallitas el6tt dontsik el, hogy
karkdténk kapcsos lesz-e. Ha igen, a
felflizéshez mianyag zsineget (da-
milt) hasznaljunk. A kockak kozé
tegyiink izlésiinknek megfeleld szind,
5—6 mm atmérdjid migyongyoket. A
flizés utdn kapott két vég nyitasat,
zarasat szintén nyaklanc-kapoccsal
vagy karabinerrel oldhatjuk meg.
Ha a kockakat és a gyongydket 1—
15 mm Aatmér6ji gumiszalra (ha
nincs, 2—3 0szefogott modellgumi-
szal is megfelel) flzzik fel, nincs
szikséglnk kapocsra. Ebben az es**
ben a gumiszalak végeit csomo:
kdsslk Ossze.

érmés karkotd

10—15 darab — egyforma nagysa-
gu — régi pénzérméhdl tetszetds kar-
kotét készithetlink. A képilinkdn be-
mutatott karkétd 13 érmébdél all,
melyeket 2—2 lancszem kot 0Ossze.
Az érme két — egymassal szemkozti
— szélén négy furatot kell készite-
nink. (Furas el6tt hasznaljunk pon-
tozo6t, mert az érmék rendszerint Ot-
vOzott, kemény anyaguak.) A fura-
tok atmérgdjét agy valasszuk meg,
hogy a beléjik helyezett lancsze-
meknek legyen ,jatéka”.

Az alulra keril6, lecsing6 érmé-
ket csak egy helyen farjuk at, s azo-
kat egy-egy lancszemmel kapcsoljuk
az 0sszek0td lancszemekhez. Kapocs-
ként karabinert hasznaljunk, mert az
a legbiztonsagosabb. A felhasznalt
pénzdarabok szamat mindig azok at-
mér6je hatarozza meg. A kb. 200
mm-es hosszlusag figyelembevételé-
vel el6bb sik felileten rakjuk egy-
més mellé az érméket és a lancsze-
meket. Ezzel a ,tervezéssel” elkeril-
hetjik az elméretezést.

Figyelem! Ha nagyon régi, sza-
munkra ismeretlen pénzérménk van
felhasznélds el6tt mutassuk me
hozzaértébnek, nehogy muzealis érté
ki darabot rontsunk el!

Még forgalomban levd bel- és kil-
foldi pénzérméket felhasznalni TI-

Los! L



all6  M3X40-CS csavart.

széspontok OsszekOtése révén —, an-
nal pontosabban és kdénnyebben raj-
zolhatjuk meg a gorbéket.

Nagy, gy(jt6-abrankon (3. dbra) a
lehet6ségek egész sordat mutatjuk be.
Az A és a D egy-egy alap-félkor. A
C félellipszis azt mutatja, milyenné
lapul a D félkor, ha az alapra meré-
leges egyeneseinek hossza fele a D-
ének. Az E esetében viszont kétsze-
resre noveltik az egyenesek hosszat,
hogy nydujtott félellipszist kapjunk.
Hasonlo az F félellipszis is, de egye-
neseinek hossza a D alapfélkdr egye-
neseinek masfélszerese. A B lapitott
ellipszis egyeneseinek hossza meg-
egyezik az A alapfélkdrével, de itt az
alapvonal kétszer olyan hosszl. (Te-
hat a C és a D, valamint az A és a B
félkorok — félellipszisek hasonloak,
csak méretik tér el, aranyaik azono-
sak.)

A G gorbe altal behatarolt sikidom
az A-nak 30 fokos elddntésével allt
elé agy, hogy az alapvonal zar be
30 fokot az A alapjaval, de az egyes
mer6legesek az A-éra merdlegesek és
az A mer6legeseivel azonos hosszU-
sagulak.

Természetesen nemcsak gorbék,
hanem egyenesekkel hatarolt sik-
idomok is lapithatok-nyujthatok ez-

Ezutan ontsik 6lommal a for-

mat szindltig.

Teljes kih(lés utan vegyilk ki az élomdarabot és vizs-
galjuk meg, hogy az , abras” feliilete buborékmentes és
egyenletes-e (2). Ha nem, ismételjik meg az ontést. A
kész o6lombélyegz6 fellletét egyenes falapra felfektetett
finom szemcsézeti csiszolopapirral dorzsoljik at, majd
készitsink prébanyomatot. Ekkor ,el§jonnek” a bélyeg-
z6 esetleges hibai, melyeket éles késsel, vagy vésoével
kiigazithatunk. Bélyegz6nk fogo6ja 30 mm hosszU part-
visnyél darab. Furjuk at hossziranyban 3 mm atmerdgjd
faréval, hizzuk az 6lomba &ntdtt csavarra és rogzitsik
M3-as anydascsavarral.

Bélyegz6parnankat barmilyen szines tintaval feldnt-
hetjik. Szép nyomatot kapunk, ha a lebélyegzend6 he-
lyet el6bb nedves szivaccsal (vagy ruhaval) kissé bened-
vesitjik (3).

| 1 —bagyi—

zel a modszerrel. Ezt mutatja be a 4.
abraparunk.

Végil, az 5 abran érdekes para-
bola-szerkesztési modszert mutatunk
be. A parabola a vetitéstechnikaban
kedvelt, mert kdztudott, hogy a gyuj-
topontjaban elhelyezett sugarzorol
(izz6ldampa, urh-addantenna, stb.) a
parabola fellletd tikor, vagy anten-
na csaknem parhuzamos nyaldbban
vetiti el6re a rasugarzott fényt, vagy
radidhullamokat.

Parabolankat dgy szerkesztjik,
hogy az A—B alapra hulzott F—E
meréleges E pontjabél — sugarsze-
rlen — egyeneseket hizunk az A—D
egyenes egyenletes kiosztasabol eredd
pontjaira. Hasonléképpen azonos sza-
mu szakaszra osztjuk a D—E egye-
nest is és arrdl mer6legeseket hizunk
az A—F alap iranyaba. Ahol az azo-
nos szammal jelzett figgdlegesek és
sugarvonalak metszik egymast, Kki-
rajzolodik a parabola vonala. A pa-
rabolat az A—B egyenes roviditésé-
vel nydjthatjuk, meghosszabbitasa-
val lapithatjuk.

Az itt bemutatott példak nemcsak
mértani lgyességlinket fetjlesztik, de
nagyszer(i lehetéségeket nyujtanak
tervezéshez, dekoraciok készitéséhez,
antennak kialakitasdhoz, abrazolas-
hoz, grafikon-rajzolashoz is.

s. f.d. m.



Az EZERMESTER tervrajzsorozafa 10.

A lakaskultara rohamos fejlédésével egyutt halad el6re
a vilagitastechnika is. Modern koérnyezetbe csak a cél-
szer( és Ujszerd allé-, asztali-, vagy éjjelilampa illik.
Ezért nyujtunk most at olvaséinknak egy csokorra valo
,»vilagito Otletet”, valasszanak kozuliik izlestiknek, lakasuk
berendezésének megfelel6t.

Elészor az 4&ll6lampa (A) foglalattarté burédjat készitsuk el.
Szerezziink be kiurult csecsemdétapszeres aluminium dobozt (pl.
ORIZA) és szabjunk le bel6le 132 mm hosszG hengert (2). Lassuk
el a sziukséges furatokkal. A 0 10X1X75« mm-es aluminium csé
részére a henger palastjadn farjunk 0 10 mm-es lyukat. Az alu-
minium henger belsejébe — a 10 mm A&tmér6jd lyukkal ponto-
san szemben — ragasszunk epokittal M10-es csavaranyat.

Az izzéfoglalatot tarté négyagla lapot fémlemezbdl szabjuk ki.
Koézponti (0 10 mm-es) furatdba rdégzitsink csécsonkot, mely-
nek atmérdje és menete megegyezik az izz6 foglalatdéval. A lap
Lfuleit” farjuk ki, majd a szaggatott vonalak mentén hajlitsuk
derékszéglre. Az aluminium cs6é egyik végére vagjunk M10-es
menetet, s végétdl kb. 30 mm-re készitsink furatot a kijové ve-
zeték részére. A csé menetes végét dugjuk &t a henger oldalan
levé nyilason és hajtsuk a beragasztott csavaranyéaba. Kivilrdl
hazzunk a csére enyhén dombomra kalapalt alatétet, s azt epo-
kittal rogzitsuik a henger oldaldhoz. A foglalattarté lemezt M2X
6-0s csavarokkal rogzitsuk.

Az erny6 vazanak 2 mm &tmér6ji huzaldt bujtassuk at ke-
resztirdnyban a henger oldaldn levé lyukakon, majd forrasz-
tassal vagy hegesztéssel Aallitsuk 0Ossze a vazat (1). Elkészulte
utdn az erny6t mdanyag tapétaval boritsuk be. Az &sszevarras-
hoz szines mianyag raifiat hasznaljunk.

A lampa Aallithatésagat biztosité csuklot (3) keményfabol fliré-
szeljuk ki és farjuk &t. A két fakorong 0Osszeszoritdsdhoz szar-
nyascsavart hasznaljunk. Az erny6t tarté aluminium rad masik
végére huzzunk fabol kialakitott fogantyut (4), s epoklttel rog-
zitsuk.

All6lampéank ,tartéoszlopa” 0 20X1X1700 mm-es aluminium cs6-
Tetejébe erdsitsink fadugét, maéasik végét pedig erdsitsik 0
330X25 mm-es fatalpazatba. Kézéppontjaba farjunk 0 22 mm-es
lyukat. A fakorong aljdt 4—S helyen véssiik ki. A kapott mélye-
désekbe Ussiink szegeket és ontsik ki 6lommal, nehogy Aall6-
lampank felbillenjen. Készitsiink arkot az elmend vezeték részé-
re is. A talpazat aljara ragasszunk 0 330 mm-es fUokorongot.
Utoljara végezzik el a huzalozast és szereljuk fel a tartozékokat.
A szerelésnél tartsuk be a balesetvédelmi szabalyokat!

BENKOCS LASZLO

. . Budapest
Otletdija 200,— Ft-os vasarlasi utalvany.

BAMBUSZBOL - HANGULATLAMPA

Elkészitéséhez sziikségiink van kilenc darab 200—400 mm hosz-
sz, 20—30 mm &tmérdji bambuszridra, 30 mm vastag fakorong-
ra, 9 db 24 V-os izzéra és foglalatra, valamint 6 db 0 10X2 mm-es
menetes csédarabra, alatétekre és M10X0.75 mm-es anydascsava-
rokra (B). Bambuszrudat a Horgéaszboltokban vasarolhatunk.

A talpazat aljat véssuk ki kb. 10 mm mélyen (1), jeléljuk be a
bambuszrudak helyét és azok kozéppontjadba farjunk 0 10 mm-es
lyukakat. A bambuszrudak ,elvalaszté falait” furjuk at (2), az
oldalain pedig — tetszés szerinti helyeken — készitsink 3—4 mm
atméréji nyilasokat.

Az izzé6foglalatokat ,,U” alaki rugalmas lemezcsikokkal rég-
zitsik a rudak belsejébe (4). A talpazatba fart lyukakba — a
menetes csovekkel és csavaranyakkal — régzitsink 20 mm ma-
gas fadugoékat, s az azokra hazott bambuszrudakat oldalrél fa-
csavarral biztositsuk. A helytkre csavart égéket kulonb6zg szi-
nlre is festhetjuk. 220 V-os halézati feszultség esetén az égé-
ket kossik sorba.

ALLOLAMPA FABOL

A lampa (C) torzsét 20 mm vastag deszkabél szabjuk ki. Nagy-
alaku papirra maéasoljuk &t a négyzetracson taldlhaté szabas-
mintat (2) és annak alapjan flrészeljuk ki az allérészt, vala-
mint a viragcserepet tarté deszkalapot. A talpazatot 30 mm vas-
tag deszkabol készitsuk, s azon vésdvel alakitsuk ki a két ,lab”
helyét. A foglalatok feler6sitéséhez 2 db, mindkét végén mene-
tes csovet hasznaljunk fel. A csoveket epoklttel rogzitsuk az al-

lorész két, elézéleg kifart dgaba (1). A lampaemydt két darab
acélhuzalb6l készitett ,hurok” tartja (3).

HENGER ALAKU HANGULATLAMPA

Anyagigény: 20 mm vastag, 125 mm sugaru fakorong, 3 db 250
mm hosszi farad, 20X40X600 mm-es fenyéléc, 2 mm vastag, 10
mm széles, kb. 100 mm hossz(, és 2 db 2X20X60 mm-es laposvas,
mszaki rajzlap és villamos szerelvények (E).

A fakorong szélébd6l flrészeljink le 20X40 mm-es darabot és
farjuk ki a labak helyét (3). A fenyd6léc egyik végére facsava-
rokkal erdsitsink fel kor alakdra hajlitott (0 250 mm) laposva-
sat (1). Két 2X20X60 mm-es laposvasunkat felezési vonalukon
hajlitsuk meg derékszégben és ldssuk el a rajzon megjelélt fura-
tokkal (2).

Az 0&sszeszereléshez enyvet és facsavarokat hasznéaljunk. A
hangulatldmpa , képenyét” miiszaki rajzlapbdl alakitsuk henger
alaktra. Az dsszeillesztésnél az egymast fedé két szélét a fenyé6-
léc hatoldalan apré szegekkel réogzitsik. A ,képeny” diszitésére
izléses, modem mintat valasszunk. A minta felfestése utadn a
hengerre fujjunk vékony rétegben szintelen lakkot.

—H—s.
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BARKACSOLOK,
MUVELEM!!!

ALUMINIUM

LEMEZEK, HULLAMLEMEZEK, SZALAGOK, RUDAK.
IDOMOK, SZEGEK, CSAVAROK, GOLYOMINTAS

FOLIAK
ALLANDO ARUSITASA
a7 ALUMINIUM ALKALMAZASTECHNIKAI KOZPONT

Budapest, VII., Majakovszkij utca 101. sz. alatti szaklizletében
Keddtdl péntekig 9—17.30 o6raig

Szombaton 8—14.30 o¢raig
(-)
- Probalja ki a
MUSZERIPARI,
GRIFF KARMOS CSIPESZT!
FINOMMECHANIKAI F6 felhasznaléasa:
- - - i bananhivelyéh lakoz6
ES HIRADASTECHNIKAI mérszsinér segitségével a nenezen hozza-
N B fé[(tget? Ipé);)er;'?gk és a muszer kozott kon-
taktus .
UZEMEK FIGYELMEBE! e 6 méa.
?pr,éh alkatrészek szereléséhez és forrasz-
asahoz.

Max. 500 V, max. 2 A.
Fogyasztéi ara: 35,70 Ft/db.

Kiskereskedelmi és kozileti vevdit
varja a

H#uml>

KERESKEDELMI VALLALAT
Hiradastechnikai Alkatrész Osztalya
Budapest, IX., Ull6i at 51.

Telefon: 331—188.
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ORBITA — halozatrél

Sokat hallgattam otthon ORBITA
tipust zsebrddidmat, ami a telep id6
el6tti  kimerllését eredményezte.
Ezért épitettem egy halozati telep-
potlét, ami jol bevalt.

Véasaroltam egy lengyel tolt6 tra-
fot (40,— Ft), akkutarté dobozt (5—
Ft), 1000 jtF, 10—12 V-os elektrolit
kondenzatort és 470 ohm, 0,1 W-os
ellenallast. Az akkutarté doboz alja-
ra felforrasztottam két lemezcsikot,
majd a kapcsolasi rajznak megfele-
16en bekotdttem az alkatrészeket. A
radio elemtartéjardl eltavolitottam a
vezetékeket és azokat két lemezcsik-
hoz forrasztottam. A csikokat epokit-
tel er@sitettem a doboz aljdhoz. Az
elemtarté aljara szintén lemezcsikot
forrasztottam, hogy a radi6t tovabb-
ra is tudjam teleppel hasznélni. Az
0sszeszereléskor vigyazni kell, ne-
hogy a (+) és (—) sarkok felcseré-

I6djenek! Egyébként a teleppotlo
barmilyen 6 V-os zsebradiéhoz hasz-

nalhaté. FAIGL ISTVAN
Budapest

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

FENYMERO ELOTET

Beépitett fénymérdés gépunkkel ,»rddlltunk” a szines dia-
készitésre. Nydron — de télen is — tobbnyire szines képeket ké-
szitink. Gépunk beépitett fényméréje a szines felvételek soréan
tobbszor ,csalt” — vagy legaldbbis mi ugy véltuik. Ha a gép
fénymérdje mutatta idét allitottuk be, a felvétel alulexponalt
lett. Késébb WEIMAR-LUX fénymérdével dolgoztunk, s azzal mar
jok lettek a felvételek. Szines fotézaskor — a hasznélati utasitas-
nak megfeleléen — a fénymérd ,bemenete” elé illesztettik a
fényméréhoz mellékelt fehér mdanyag lapot. Ez adta az otletet.

Vékony, tejfehér mianyag lapbdl akkora darabot vagtunk Ki,
amekkora pontosan illeszkedett a gép fényméréjének ,ablakdba”.
Szines felvételek készitésekor az ,ablakba” tesszik a mianyag
lapocskat. (A tejfolés pohéar anyaga is jo, de mivel az vékony,
kettét vagjunk ki bel6le.) Azéta kitlinden hasznaljuk a gép, most
mar szineshez is pontosan mutaté fénymérgjét. Fekete-fehér fel-
vétel esetén a kis mianyag lapot kipattintjuk az ablakbél.

SZELIG GYULAN®

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

-ETPARADE *

Satuhoz
csOszorito

J6l hasznalhatdé cs6szorité készithetd
szogvasbdl. Fél- és egycollos cs6hdz 3X
25X25 mm-es szogvas szUkséges. A satu
,pofajanak” megfeleléen 4 db-ot flirészel-
junk le és az abra szerint — lehet6leg
villannyal hegesszik meg. A cs6szorité

OTLETPARADE

el6nye, hogy a satu pofajanak teljes hosz-
szadban, négy helyen fogja a csOvet és
egyediill lehet vele dolgozni, nem kell
segitség a befogashoz. .
SZELES ADORJAN
Budapest

otletdija 30— Ft-os vasarlasi utalvany.

Automodell-iranyvalto

Az alternativ kapcsolds és az egyen-
aramu motor tulajdonsagai alapjan szer-
kesztettem meg szabadpalyas kisautémra
az Itt kozolt iranyvaltét. Az autdé alvaza
ala utkozékapcsolét szereltem. Ha a ko-
csi el6rehaladtdban kapcsoléjaval targy-
nak Utkozik, megvaltozik a motor forgas-
iranya és hatrafelé halad. Ha igy utkozik
neki valaminek, szintén megvaltozik a
forgasirany. A rajzbél kitlinik a kapcso-

- OTLETPARADE -

OTLETPARADE

las elve. A mechanikai rész modellenként

valtozik, ezért ki-ki az adottsdganak meg-

felel6en oldja meg. BABTA IMRE
Szeged

otletdfja 30,— Ft-os vasarlasi utalvany.
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MUANYAGOK

FENYESITESE

A mianyag lemezeket, talcakat,
poharakat, csempéket egyre tobben
hasznaljak fel alapanyagként mas
targyak készitéséhez. Az eredetileg
fényes feluleti anyagok a munka
soran megkarcolodnak, a flirészelés,
a reszelés utan pedig — a meg-
munkalt részeken — megmattul-
nak. A fellilletek eredeti fényét csak

csiszolassal nem tudjuk visszaad-
ni. Ez pedig f6leg disztargyaknal
fontos kovetelmény. Hogy a matt

targyak eredeti fényiikben ,ragyog-
janak”, azt a finomcsiszolas utan
fényesitéssel (polirozassal) érhetjik
el. Cikkinkben a polirozds kildn-
boz6 valtozatait ismertetjuk.

A FENYEZES ESZKOZEI

A megmunkalt feliletek fényezé-
séhez kulonb6z6 finomsagu csiszo-
lopapirok, F 20-as finomsagl viz-
allo  polirpapir, 1—3 mm vastag
filclemez, tiszta puha rongy és fog-
vagy sidolpaszta sziikséges.

Univerzalis barkacsgéphez, vagy
villanyfurégéphez érdemes készite-
ni polirozé-korongot (1). Erd@sitsiink
menetes csapra keményfa tarcsat, a
furofejbe fogva forgassuk meg, és
ha a korong ,t”, esztergaljuk koz-
pontosra. A korongot régzit6 anyas-
csavarokat sillyesszik az anyagba
és fedjuk le fabetéttel. Beragasztas
utdn a fabetéteket csiszoljuk a
homloklappal egy sikba. Ezutan a
korong paléastjat és homloklapjat
boritsuk be 1—3 mm vastag filcle-
mezzel. A filcet technokollal ra-
gasszuk fel. Ha a filcboritas elko-
pott vagy a polirozashoz hasznalt

22

pasztatdl megkeményedett, tavolit-
suk el és a fakorongot lecsiszolva
ragasszunk fel aj filcet.

Az élek csiszolasahoz, polirozasa-
hoz hasznos segédeszkdéz az allitha-
t6 asztalka (2). Alaplapja és két ol-
dala 25 mm vastag feny6fa deszka.
Két darab csukléspanttal régzitsik
az asztallapot, amelynek a magas-
sagat az alaplap két furatdba he-
lyezhet6, kilonb6z6 hosszisagu ke-
ményfa rudakkal szabalyozhatjuk.
A kivant délési fokot az asztallap-
ra csavarozott mdianyag szogmér6
alapjan allithatjuk be. Az asztal-
lap oldalara szegezziink vezet6lé-
cet. Az asztalkat lombfiirészasztal-
szoritoval rogzithetjlk a munka-
asztalra.

NAGYOBB FELULETEK

fényezésekor el6szor csiszolassal ta-
volitsuk el a reszel6 nyomait. A
fnunkahoz kopott kovapapirt hasz-
naljunk, mert a hordoz6papiron le-
vO, éluket vesztett szemcsék mar
nem ejthetnek mély karcokat a
munkadarab feluletén. Csiszolaskor
a kovapapirt fektessik sik feliiletre,
s a darabot azon mozgassuk koény-
nyed, ritmikus mozdulatokkal (3).
A targyakat ne nyomjuk nagy eré-
vel a csiszolépapirra, mert a kelet-
kez6 h6 hatasara a mlanyag Kila-
gyul és ,elken6dik”. Vizsgaljuk
meg a lecsiszolt részt és ha elég si-
ma, a karcok eltiintetését F 20 fi-
nomsagu vizallé polirpapirral, viz
alatt tartva folytassuk. Ezt végez-
hetjik folyoviz alatt, vagy talban.
Utobbi esetben a polirpapirt és a

targyat is slrdn &blitsik le (4). igy
meggatoljuk, hogy a lecsiszolt
anyag a polirpapir szemcséi kozé
ragadjon.

Csiszolds utan a felllet mar béar-
sonyosan sima és attetsz6 lesz. A
tovabbi fényesitést filcen, polirozo
pasztaval folytassuk. A filcre vagy
a polirkorong oldalara nyomjunk si-
dol vagy fogpasztat és lagyan dor-
zsOljik a fényezend6 részt (5, 6). A
paszta kis id6 mulva szétkenddik,
Leltlinik”, ezért ha még tovabbi fé-
nyesités sziikséges, a filcre nyom-
junk Gjabb adag pasztat.

Ezt kovetéen vizsgaljuk meg,
hogy a polirozott fellilet eléggé fé-
nyes-e. Ahol mattabb foltokat tala-



link, azt a részt polirozzuk tovabb.
Hivelykujjunkra csavarjunk filcet
és a foltokat azzal dorzsdljuk at.
Ha a targyat filckorongon fenyesit-
jik, a mattabb helyeket a korong
paléastjan polirozzuk. Végul a dara-
bot b6 vizzel mossuk le és Dotex
antisztatikus torléruhéval dorzsol-
juk at.

KIS figurak, hornyok,
FURATOK
fényesitésekor a csiszolast kézben
végezzik el, majd a finom karco-
kat polirpapirral, foly6viz alatt
koptassuk le. A nehezen hozzafér-
het6 mélyedéseket 0Osszehajtott po-
lirpapir ,élével” csiszoljuk sima-
ra (7). A Kkis vajatok, hornyok fé-
nyezéséhez ragasszunk vékony fa-

darabra 1 mm vastag filccsikot.

Furatok, vakfuratok falat is Kki-
fényesithetjuk, ha_megfelel6 atmeé-
r6jd  farudra filcet
Hogy a vakfuratok aljat is kipoli-
rozhassuk, a farad végére is ragasz-
szunk filcet. A farudat farogépbe
fogva (lehet kézi hajtasdu is), s azt
lassan forgatva fényezzik fel a fu-
rat belsejet. Termeészetesen a Kki-
16nb6z8 furatokhoz azok méretei-
vel azonos polirrudacskak sziiksé-
gesek.

HENGERES TARGYAKAT,

kisebb atmér6ji rudakat, csove-
ket kézi vagy villanyfarogépbe fog-

ragasztunk.

va, forgds kozben csiszolhatunk, ill.
polirozhatunk. Vigyazzunk azon-
ban — féleg villanymeghajtasa

VESZ VILLOGO - AUTORA

A villogé fényt eldidéz6 készulék sok
helyen alkalmazhaté, de kilondsen auté-
tulajdonosoknak ajéanlott, a gépkocsi ,baj-
bani” viladgitdsdra. A szokéasos két tran-

OTLETPARADE *

OTLETPARADE *

zisztoros astabil multivibrator helyett er-
re a célra a Topéaz tv-antenna kontraszt-
szabéalyozé fényellenalldasa (15 Ft) is fel-
hasznéalhat6. Az egyszer(iség és olcs6sag
,ara” viszont az, hogy a fényellenallast
az ég6 mellé kell helyezni, ami hosszabb
vezeték kiépitését igényli.

A 100 kondenzatornak lassito
szerepe van, tehat értékének valtoztatasa-
val szabdalyozhatjuk a villandsok gyako-
risdgat. Ha a jelfogé nem kap aramot, az
érintkez6je zart, az izz6 viladgit. Az ég6
lamja fénye lecsokkenti a fényellenallas
értékét, a jelfogd mikodésbe Iép és bont-
ja a ld&mpéa &aramkorét. Ezutdn a fényel-
lenallas értéke ismét megné, a jelfogé el-
enged, s a lampa kigyullad.

KISS LASZLO
Hemadnémeti

iiF -os

otletdija 60,— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE

gépnél — hogy a tapadds pasztaval
bekent filc nehogy felcsavarodjék a
ridra, mert az komoly sérilést
okozhat. Ezért a filcdarabot csak
kis fellleten nyomjuk a fényesiten-
d6 részhez.

Esztergapad tokmanyaba fogva
mar nagyobb darabokat is felpoli-
rozhatunk és a fordulatszamot is
kedvez6bbre  valaszthatjuk meg
(8—9). Az esztergalas nyomait ko-
pott csiszolépapirral, majd — a fé-
nyezendd fellletre allandéan vizet
csepegtetve — polirpapirral kop-
tassuk le. A munkat a tovabbiak-
ban a fent leirtak szerint folytas-
suk, amig a felilet teljesen fényes
lesz.

TANACSOK

Altalaban a hére lagyulé, illetve
hére keményedé mianyagok meg-
lagyulasat, vagy ,beégését” elkeril-
hetjik, ha az anyagokat hi(tjik, a
polirozast Kkis sebességgel (10—30
m/mp) és nem nagy er6vel végez-
zik. Nagy atmérdji polirkorongok
hasznalatakor a gép fordulatszama
alacsony legyen, mert a korong ke-
rileti sebessége az atmérdével ara-
nyosan né.

A fényesitéshez sziikséges csiszolo
és vizallo polirpapirokat a Haztar-
tasi boltokban, filclemezt a TEX-
ERT Mintaboltjaban (Bp. VI., Baj-
csy-Zs. Ut 3.) vasarolhatjuk meg.

B—S—J.

Lang- vagy ivhegesztéskor hasznéat
vehetjik a munkadarabot régzit6 —
a segitét helyettesit6 — nehezéknek.
A harom ,lab” megakadalyozza a ne-
hezék billegését. Minél stlyosabb a
nehezék, annal szilardabban ,fogja”
a munkadarabot.
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A VASERT Vallalat kiskereskedelmi Uzleteiben nagykereskedelmi
valasztékot taldlnak a vasarlok. Ezért kulondsképpen érdemes
megkeresni ezeket a boltokat. Es, hogy melyik szakiizletben, mi
kaphatd, most itt felsoroljuk azzal, hogy valamennyiben szakszer(
felvilagositast adnak és tanadccsal is szolgalnak a kivant arucik-
kekrél.

GAZ FOzO- ES FUTOKESZULEKEK - OLAJKALYHAK - ETAZS-
FUTES BERENDEZESEK

kaphatok a VASERT 6. sz. boltjaban

Budapest, V., Pesti Barnabas utca 4.

Telefon: 180—898.

FURDOSZOBA FELSZERELESI CIKKEK - SZERELVENYEK - ETAZS-
FUTO BERENDEZESEK - RADIATOROK

kaphatok a VASERT 7. sz. boltjaban

Budapest, XIlIl., Vaci ut 195 b.

Telefon: 204—466.

FORGACSOLO SZERSZAMOK - KEZISZERSZAMOK - GARAZS-
FELSZERELESI SZERSZAMOK - ELEKTROMOS KIS SZERSZAM-
GEPEK

kaphatok a VASERT 5. sz. boltjaban

Budapest, Vili., Ullgi at 32.

Telefon: 331—925.

ZOMANCTABLAK - ZARAK - LAKATOK - EPULET- ES BUTOR-
VASALAS - FEMBETUK ES SZAMOK - GUMIKEREKEK

kaphatok a VASERT 1. sz. boltjaban

Budapest, Vili., UlGi at 32.

Telefon: 141—036.

KEZISZERSZAMOK - HENGERELT ES HUZOTT VASARUK - SOD-
RONYSZEGEK - MEZOGAZDASAGI SZERARUK

kaphaték a VASERT 2. sz. boltjaban

Budapest, VII., Majakovszkij u. 53.

Telefon: 221-007.

EDENYEK - HAZTARTASI GEPEK ES ESZKOzZOK - EVOESZKO-
ZOK - MUANYAGARUK - KALYHAK - TUZHELYEK ES TUZELESI
ESZKOZOK - CSEREPKALYHAK - ETAZSFUTO BERENDEZESEK

kaphatok a VASERT 3. sz. boltjaban

Budapest, Vili.,, Maria utca 34.

Telefon: 143-677. (-)
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Nyelvtanulas —
magnoval

Az EM 1970/5. szamaban megje-
lent ,,Metronom magnébél” cimd 6t-
let a magné és végtelenitett szalag
egyféle felhasznalasat ismerteti. Ezt
a modszert idegen nyelv tanuldsadhoz
is alkalmazhatjuk. Roégzitsink 6 mm
atmérdjd fémrudat fligg6leges hely-
zetben (pl. tokméanyba fogva), majd a
magné orsotartdjaval egymagassag-
ban er@sitsiink a palcara alatétkari-
kat. Tegylnk fel a radra Gres orsot
és 100—150 mm hosszu szalagot ra-
gasztassal végtelenitsink. Mondjuk
fel magnora az idegen szavakat, a
szalag teljes hosszat kihasznalva.
Barmilyen fizikai munka végzése
(pl. barkacsolas) kozben bekapcsol-

Kivezérles jelzés
01 1 O V A L

A kivezérlésméré a mikrofonon” c. cikk (EM 70/3. sz.)
adta az Otletet egyszer(ibb késziilék megépitéséhez.

A Kkivezérlés méréshez hasznalhatd késziilék viszonylag
draga és a méréskor egyébként sincs szikségink szam-
szer(i adatra. A fellép6 dinamikai-cstcsokat izzoval is ér-
zékeltethetjik. Az izzot jelatalakités erdsité taplalja. A
kapcsolasi rajzon lathaté erdsit6fokozat harom tranzisz-
toros. A TI tranzisztor foldelt kollektori hangfrekven-
cias er6sit6ként mikodik. A felerGsitett jelet az OA
1160-as dioda demodulalja. A demodulalt hanger6 ute-
mében valtozé egyenfesziltséget kétfokozatli galvanikus
csatolasu er@sit er6siti. A T3 tranzisztor munkaellenal-
lasaként kapcsolodik a 6,3 V, 0,05 A-es izz6.

Az er@sitét 456X70 mm-es nyomtatott aramkorl lemez-
re szereltem. Az izz6t Osszeépitettem a mikrofon haza-
val. Az er@sit6fokozat beépithet6 a magnetofonba,

OTLETPARADE *

hatjuk a magnot és az idegen szavak
— mint egy slager dallamai — meg-
maradnak emlékezetiinkben. Termé-
szetesen ez a moddszer alkalmas év-

OTLETPARADE *

szamok, képletek, koltemények és
egyéb memoriterek megtanulasara is.
VARADI JENO
Szeged

Otletdija 60,— Ft-os vas. utalv.

vagy a mikrofonnal kézés dobozba. A hangfrekvencias
bemenet az EM 70/3. szdmaban leirtak szerint a filhall-
gat6 kontroll csatlakozohoz kapcsolodik.

IFJ. HOMOK LASZLO
Esztergom

Otletdija 150,— Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLETPARADE *

OTLARADI
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Olvasoink koziul bizonyara tébben
ismerik és hasznaljak a célszerl és
sokoldall, csavarhizoba épitett fa-
ziskeres6  glimmlampat. Hasonlo
formaju (szintén csavarhtzéba épit-
ve), de mas felhasznalasi teriletre
alkalmas, otletes gyakorlati eszk6z a
most ismertetésre kerulé ,jelinjek-
tor”.

Alkalmas minden olyan kapcsolas
ellen8rzésére és javitasara, amelyben
az aramkdrok hangfrekvenciat vagy
max. 100 kHz felsé hatarfrekvenciat
meghaladé elektromos jelet er@site-
nek. A felsoroltakon kivil az injek-
tor — a munka sorédn szerzett ta-
pasztalatok alapjan — specialis
aramkdrokhoz is hasznalhaté (pl. jel-
formalo).

ELVI MUKODESE

A jelinjektor tulajdonképpen egy-
szer( impulzustechnikai alaparam -
korre, egy szabadionfuto astabil mul-
tivibratorra épul fel (Ij. Ez az aram-
kor két tranzisztoros erdsit6fokozat,
amely — egyik tranzisztor kollekto-
rar6l a masik tranzisztor bazisara
egy viszonylag nagy értéki{ konden-
zatoron keresztiil (Cl és C2) — egy-
massal ,erésen"’ csatolt. A multivib-
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rator billenési frekvenciaja 10 kHz
korali, a szolgaltatott jel — amely
igen gazdag felharmonikusokban —
alakja megkozeliti a négyszoget. A
leadott jel fesziltsége 2 V (csucstol
csucsig).

AZ ALKATRESZEK

A jelinjektor bels6é jelforrasa me-
chanikusan a csavarhizo belsejébe
illeszked6 szigetel§ (papir vagy lveg-

| 1w KOLLEKTOR
TI
4
\ R3 ;
J
NGATIV TELEP (S V)

cs6) hengerben helyezkedik el. A két
AC 125 tipus( tranzisztor fémhazara
vékony szigetel§ pvc-csdvet hlzunk
és a 0,1 W-os ellenallasokat a tran-
zisztor hazaval parhuzamosan, kive-
zetéseiknél fogva a tranzisztor kol-
lektor és bazisvezetékéhez erdsitjik
(2). Ezt a miveletet minkét tranzisz-
tornal elvégezzik, ugyelve arra, hogy
a tranzisztor hdzanak széleinél a szo-
rosan hajlitott ellenallas-kivezetések
nehogy rovidre zarddjanak. A telep
negativ pontjanal a négy ellenallas
kivezetéseit 0sszecsavarjuk és szige-
telt vezetékdarabbal egyltt énnal
megforrasztjuk (3). A szigetelt veze-
tékkel kotjik majd 0Ossze a gomb-
akkumulatorokat a zaré fémsapka-
val.

A két tranzisztor emitter-kivezeté-
seit a ,,hazukkal” parhuzamosra haj-
litjuk és dsszekotjik (4). A nyomo-
gombon keresztil a kdzbs emitter-
pont képezi a telepkapcsolast.

A multivibrator két kondenzatora
kisméretli, parna alaku, 40 V-os, 10
nF értékid, nyomtatott aramkdérékben
hasznalatos tipus. A kondenzatorok
egyik kivezetését kdzvetlenil a tran-
zisztorok kollektor-vezetékeihez, a
